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SikaForce®-7718 L100

Adeziv structural bicomponent cu vascozitate redusa adecvat pentru

lipirea panourilor tip sandwich

Date tehnice ale produsului

Proprietati

Componenta A:
SikaForce-7718 L100

Componenta B:
SikaForce-7020

Componenta chimica de baza

Polioli cu agenti de
umplere

Derivati de izocianat

Culoare (CQP' 001-1)
Culoare dupa amestecare

Bej

Maro, transparent

Bej

Mecanismul de intarire

Aditie repetata

Densitate (CQP 006-4)
Densitate dupa amestecare (calculata)

Aprox. 1,6 g/lem3 |

Aprox. 1,2 g/cm3

Aprox. 1,5 g/cm3

Raport de amestecare per volum 100 25
per greutate 100 19
Continut in substante solide 97% 100%

Vascozitate "’ (CQP 538-2)

Aprox. 10.000 mPa-s
(Brookfield RVT 6/20)

Aprox. 250 mPa-s
(Brookfield RVT 2/20)

Vascozitate dupa amestecare 1) (CQP 538-2)

Aprox. 3.000 mPa-s

Interval de aplicare " (CQP 536-3)

Aprox. 100 min.

Interval de temperatura pentru aplicare

15-30°C

Interval de aplicare "

Aprox. 50 min.

Timp de lucru”(CQP 590-1)

Aprox. 130 min.

Durata de presare’(CQP 590-1)

Aprox. 360 min.

Duritate Shore D ¥ (DIN 53505, CQP 537-2)

Aprox. 65 D

Rezistenta la intindere * (ISO 527, CQP 545-2)

Aprox. 10 N/mm2

Alungire la rupere” (ISO 527, CQP 545-2)

Aprox. 12%

Rezistenta la intindere “ (DIN EN 1465, CQP 546-2)

Aprox. 6 N/mm2

Termen de garantie in recipient de 1000 de litri
Termen de garantie in ambalaje mai mici

6 luni
12 luni

" Temperatura de testare: +23° C si 50% u.r.

% Conditii de ntarire: 21 dezile la +23° C5i50% u.r.

¥ Conditii de intarire: 90 de zilela+23° Csi50%ur.  “ CQP: Proceduri Corporative de Asigurare a Calitatii (PCAC)

Descriere

SikaForce-7718 L100 este
componenta de baza a unui
adeziv poliuretanic Tn doua
componente care este utilizata
impreund cu SikaForce-7020
Hardener. Acest produs este
fabricat in  conformitate cu
sistemele de asigurare a calitatii
ISO 9001 si ISO 14001.
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Beneficiile produsului

- Intarire la temperatura camerei

- Timp de lucru mare

- Timpul de lucru nu depinde de
umiditatea din aer

- Vascozitate redusa

- Proprietati bune de umectare

Informatii suplimentare sunt disponibile la:

Birou Bucuresti

Jud. lifov - com. Chiajna 077040
Sos. de Centura nr. 13

Tel. +40 21 317 33 38

Fax +40 21 317 3345

Domenii de aplicare

Lipirea  metalelor, cimentului
fibros, lemnului, PVC-ului rigid si
a poliesterului armat cu fibra de
sticla pe polistiren, spume

poliuretanice si vata minerala in
productia de elemente sandwich
si  pentru
constructii.

alte lucrari din




Mecanism de intarire

intarirea produsului SikaForce-7718
L100 se produce prin reactia chimica
a celor doua componente.
Temperaturile mai ridicate grabesc
procesul de intarire; temperaturile
mai scazute incetinesc procesul de
ntarire.

Rezistenta chimica
Daca se prevad expuneri chimice sau
termice, se recomanda efectuarea
unui test referitor la proiectul dorit. Va
rugdm consultati  Serviciul Tehnic
pentru recomandari.

Metoda de aplicare

Pregatirea suprafetelor

In general, este necesara pregatirea
obiectelor ce urmeaza a fi lipite,
pentru a asigura o adezivitate si o
fortd optima. Tratamentul de pregétire
poate include slefuire, degresare,
tratament corona, initiere, etc.
Utilizarea unui primer  poate
reprezinta un avantaj, mai ales in
cazul metalelor. Tipul tratamentului
de pregatire trebuie stabilit prin teste.
Va rugam consultati Serviciul Tehnic
pentru recomandari.

Aplicarea

Se recomanda straturi cu greutati
cuprinse intre 150 si 350 g/m2, in
functie de substraturile ce urmeaza fi
lipite.  Greutdtile specifice  ale
straturilor pentru o) anumita
combinatie de substraturi trebuie
stabilite prin teste. Aplicatie
automata: Aplicarea straturilor
necesita echipamente de masurare si
de aplicare care pot sa fie furnizate
de Sika Romania. Manual:
Amestecati bine componenta de baza
fnainte de utilizare, addugati intaritor
in raportul recomandat si amestecati
in mod constant pana la obtinerea
unui amestec omogen. Aplicati cu
mistria Thainte de expirarea timpului
de aplicare si apoi presati partile care
urmeaza a fi lipite Tinainte de
expirarea timpului de lucru. Va rugam
consultati  Serviciul Tehnic pentru
informatii detaliate.
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Presarea

Trebuie utilizata o presiune la lipire
de minimum 200 g/cm2. Presiunea
specifica depinde de miez si trebuie
stabilita prin teste. Presiunea trebuie
sa fie intotdeauna mai mica decat
rezistenta maxima la compresie a
miezului. Obiectele lipite nu trebuie
deplasate pe parcursul etapei de
presare.

Curéatarea

Cantitatile de adeziv ce nu s-au intarit
pot fi indepartate de pe instrumente si
echipamente cu SikaForce-7260
Cleaner. Adezivul intarit nu mai poate
fi indepartat decat prin procedee
mecanice.

Conditii de depozitare

Trebuie pastrat in spatii uscate, la
temperaturi cuprinse intre +10° C si
+30° C. Nu trebuie expus la lumina
solara directd si la inghet. Dupa
deschiderea ambalajului, continutul
trebuie protejat Tmpotriva umiditatii
atmosferice. Temperatura minima pe
durata transportului este de 0° C.

Informatii suplimentare

La cerere, sunt disponibile

urmatoarele materiale publicate:

- Fisa tehnica de siguranta

- Curbele de reactivitate in format
mare

Informatii referitoare la ambalaj

Componenta |[Galeata 22 kg
A Rasina Butoi 300 kg
Cutie 1 kg
Componenta |Cutie 5 kg
B Intaritor Galeata 20 kg
Butoi 250 kg
Important
Pentru informatii si recomandari
referitoare la manipularea,
depozitarea si dezafectarea in
sigurantd a produselor chimice,

utilizatorii trebuie sa consulte Fisa
(Fisele) tehnice de  siguranta
relevante, ce contin date fizice,
ecologice, toxicologice si alte date
relevante referitoare la siguranta
pentru tipul respectiv de substanta.

Informatii suplimentare sunt disponibile la:

Birou Bucuresti

Jud. lifov - com. Chiajna 077040
Sos. de Centura nr. 13

Tel. +40 21 317 33 38

Fax +40 21 317 3345

Observatie:

,Orice informatie sau recomandare de
utilizare referitoarele la produsele Sika, pe
care o oferim 1n scris sau verbal
cumparatorilor sau utilizatorilor produsului,
sunt oferite de bunacredinta, pe baza
expertizei noastre, a practicilor aprobate si
a cunostintelor tehnologice si stiintifice din
momentul oferirii respectivelor recomandari
si informatii, care sunt oferite fara nici o
garantie si care nu rezultd in nici o alta
raspundere ulterioard din partea Sika
Romania, in afara celor prevazute in
contractul de vanzare respectiv.
Cumparatorul sau utilizatorul final trebuie
sa se intereseze sau sa se asigure ca
produsele sunt adecvate pentru scopul
dorit si, in plus, sa se asigure ca produsele
sunt pastrate si utilizate corect si in
conformitate cu reglementarile publicate si
sd tind seama de conditiile efective pentru
a evita producerea de pagube si obtinerea
unor rezultate mai putin satisfacatoare.
Toate comenzile sunt acceptate si toate
livrérile sunt efectuate conform conditiilor
generale de comercializare si de livrare
stabilite de Sika Romania, considerate a fi
cunoscute si acceptate si care pot fi
furnizate la cerere. Cataloagele noastre nu
sunt actualizate in mod automat. Prezenta
fisa tehnica a produsului este conceputa
pentru a fi utilizatd exclusiv in Romania.
Valorile specificate in aceasta fisa tehnica
a produsului trebuie luate ca atare, cu
exceptia cazului in care este mentionat
altfel."
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