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Sika®Lock-1542 HP

Sigilant anaerob cu rezistenta mecanica medie pentru tevi, pentru o
finisare fina pana la medie

Date tehnice ale produsului

®

Componenta chimica de baza dimetacrilat
Culoare maro

Densitate Aprox. 1,05 kg/I
Punct de inflamabilitate >100° C
Capacitate maxima de umplere a golurilor 0,20 mm

Vascozitate
LVF Brookfield , pivot 2, 2,5 rpm

valoare caracteristica a|400 -600 mPas
domeniului[Aprox. 500 mPas

Viteza de intarire (% din rezistenta finala)

15 min.|Dur la pipait
1 h|aprox. 50%

24 h{100%
Durata de fixare ISO 10964 Aprox. 15 min.
Intarire completé la 20°C 24 de ore

Cuplu de rupere ISO 10964 *

valoare caracteristica a|Aprox. 8 -18 N.m
domeniului{13 N.m

Cuplu nominal ISO 10964 *

valoare caracteristica a|Aprox. 7 -14 N.m
domeniului[{10 N.m

Temperatura de lucru

Intre -50 si +150°C

Termen de garantie (depozitare la 20°C)

12 luni

Surub negru din otel oxidabil M10 si piulita din otel cromat M10

Descriere

Sika®Lock-1542 HP este un
sigilant anaerob pentru tevi
unicomponent, cu rezistenta
medie care se intareste atunci
cand este inchis in absenta
aerului intre suprafete metalice
aflate in contact strans.

Previne slabirea ca urmare a
vibratiilor si scurgerea grintre
spirele filetului tevii. Sika Lock-
1542 HP nu se va intari in afara
imbinarii si nu se degradeaza
practic deloc 1n majoritatea
tipurilor de sisteme de tevi.
Procesele de productie pentru
Sika®Lock-1542 HP sunt definite
intr-un Sistem de asigurare a
calitatii care este certificat in
conformitate cu standardul 1SO

9001.

Beneficiile produsului

- Previne slabirea ca urmare a
vibratiilor si scurgerea printre
spirele filetului tevii

- Adecvat pentru fileturi de teava
cu finisare fina pana la medie

- Rezistenta la presiuni inalte

- Rezistenta medie la rupere si la
cuplul  nominal, fapt care
permite o efectuare relativ
usoara a dezasamblarii si a
lucrarilor de service

Domenii de aplicatie

Sika®Lock-1542 HP este formulat
pentru a bloca si a etansa filetele
de teava cu finisare fina pana la
medie, Tn special a sistemelor de
tevi hidraulice si pneumatice, cu
un diametru al tevii de pana la 15
mm. Sika®Lock-1542 HP este
formulat pentru a asigura o
rezistenta medie la rupere si la
cuplul nominal la nivelul
imbinarilor asamblate, fapt care
permite o efectuare mai usoara a
dezasamblarii si a lucrarilor de
service. Imbinarile de tevi
realizate cu Sika®Lock-1542 HP
trebuie sa fie infiletate complet in
maximum 10 minute de la
asamblarea initiala. Sika®Lock-
1542 HP va asigura aproape
instantaneu o etansare la joasa
presiune (pana la 2 bari dupa 20
min.) si atunci cand este intarit
complet va etansa pana la
presiunea de spargere a tevii (de
ex.. 10.000 psi). Nu este
recomandat pentru a fi utilizat pe
anumite tipuri de mase plastice
deoarece se pot produce
crapaturi in urma solicitarilor.



Mecanism de intarire

Intarirea

Adezivii anaerobi se intaresc numai
in absenta aerului si cu activare din
partea pieselor metalice. Adezivul din
exteriorul Tmbinarii va ramane
neintarit si poate fi sters cu o laveta.
Viteza de intarire si substraturile
Viteza de intarire si rezistenta difera
in functie de substraturi. Atunci cand
sunt utilizati pe componente din otel
moale sau din alama, adezivii
anaerobi vor atinge rezistenta
maxima mai rapid decat la utilizarea
pe materiale inerte asa cum sunt
otelul inoxidabil sau dicromatul de
zinc. Se poate utiliza activatorul
Sika®Lock-4064 PM pentru
accelerarea vitezei de intarire.

Viteza de intarire si spatiul dintre
suprafetele de lipire

Marimea spatiului dintre suprafetele
de lipire influenteaza in mare masura
viteza de intarire a adezivilor
anaerobi. Spatiul dintre suprafetele
de lipire difera in functie de tipul de
filet si de dimensiunea tevii. Cu cat
spatiul dintre spirele filetului este mai
mare, cu atat este mai redusa viteza
de intarire. Distantarea maxima
recomandatd a spatilor pentru
Sika®Lock-1542 HP este de 0,20 mm.

Viteza de intarire si temperatura.

Toate valorile referitoare la viteza de
intarire sunt testate la 22° C.
Temperaturile mai mici vor conduce
la viteze mai reduse de intarire.
Incélzirea pieselor montate
accelereazd procesul de intarire. In
cazul in care temperatura este mai
mica de 5°C va ftrebui utilizat
activatorul Sika®Lock-4064 PM.

Viteza de intarire si activatorul

n cazurile in care viteza de intarire
este prea lentd sau daca spatiul
dintre suprafetele de lipire este foarte
mare, poate sa fie utilizat activatorul
anaerob Sika®Lock-4064 PM pentru a
accelera viteza de intarire. Utilizarea
unui accelerator poate sa reduca
rezistenta lipiturii cu pana la 30%.
Este recomandata testarea
componentelor lipite pentru
masurarea efectului.

Rezistenta chimica

Adezivii anaerobi Sika®Lock prezinta
o rezistenta chimica excelenta fata de
majoritatea tipurilor de uleiuri si
solventi, inclusiv ulei de motor,
benzina cu plumb, lichid de frana,
acetona, etanol, propanol si apa.
Adezivii si sigilantii anaerobi nu sunt
recomandati pentru a fi utilizati pentru
conductele de oxigen pur sau de clor.
Informatiile de mai sus sunt oferite
numai in scop de orientare generala.

www.sika.it
www.sika.com

La cerere, pot fi oferite recomandari
referitoare la anumite aplicatii.

Rezistenta la temperatura
Rezistenta la caldura

Sika®Lock-1542 HP este adecvat
pentru a fi utilizat la temperaturi de
pana la 150°C. La 130°C lipitura va
avea aproximativ 30% din rezistenta
sala21°C.

Imbatranirea la caldura
Sika®Lock-1542 HP isi pastreaza
aproximativ.  85% din rezistenta
maxima atunci cand este incalzit la
100°C timp de 90 de zile si apoi racit
si testat la 21°C.

Metoda de aplicatie

Pregétirea suprafetelor

Asigurati-va ca suprafetele sunt
curate, uscate si fara urme de ulei
sau de grasime.

Unele substante chimice anticorozive
inhiba sistemul de intarire al acestui
agent anaerob: se recomanda
efectuarea de teste pentru a stabili
daca este necesara curatarea
suprafetelor de contact.

Pentru piesele galvanizate poate fi
necesara  utilizarea  activatorului
SikaLock®-4064 PM.

Aplicarea

Aplicati adezivul pe toate spirele de
filetului care urmeaza sa fie cuplate.
Montati piesele si lasati s& se
intareasca. Stergeti adezivul in exces
de pe partea exterioara a Tmbinarii.
Produsul este aplicat in mod obignuit
manual, direct din flacon. Pentru
aplicatile cu volume mari de
asamblare sunt disponibile sisteme
de aplicare. Pentru recomandari
referitoare la alegerea si montarea
unui sistem de aplicare adecvat, va
rugam sa contactati Serviciul Tehnic
al Sika Industry.

Depozitarea

Depozitati intr-un spatiu racoros, la
adapost de lumina solara directa.
Refrigerarea la 5°C asigura o
stabilitate optima de depozitare.

Informatii suplimentare disponibile la:

Informatii suplimentare

La cerere, sunt disponibile exemplare
ale urmatoarelor materiale publicate:
- Figele tehnice de siguranta ale
materialului

Informatii referitoare la ambalaj

Flacoane 50 mi
250 ml

Disponibil si in vrac pentru utilizarea cu
sistemul de aplicare

Important

Pentru informatii si recomandari
referitoare la transportul,
manipularea, depozitarea Si
dezafectarea produselor chimice,

utilizatorii trebuie sa consulte Figele
tehnice de siguranta ale materialelor
corespunzatoare ce contin date fizice,
ecologice, toxicologice si alte date
referitoare la siguranta.

Observatie

Informatiile de natura tehnica pe care le
primeste clientul verbal sau fin scris
referitoare la utilizarea produsului pe care il
livvam sunt bazate pe experienta noastra
proprie. Aceste informatii sunt concepute
pentru a il ajuta pe client sau pe utilizator si
corespund nivelului actual de cunostinte
practice si stiintifice. Informatiile nu sunt
obligatorii si nu reprezinta sub nici o forma
o obligatie contractuala. Aceasta nu 1l
scuteste pe cumparator de
responsabilitatea de a testa produsele
pentru a stabili daca sunt adecvate pentru
scopul in care urmeaza sa fie utilizate.
Pentru mai multe detalii, va rugdm sa
consultati clauzele noastre de
comercializare si de livrare. Continutul
acestei fige tehnice reprezinta o obligatie in
ceea ce priveste corectitudinea afirmatiilor
incluse numai daca fisa este stampilata si
semnata de un membru al personalului
Sika. Diferentele dintre fisa originala si
versiunea prezenta referitoare la continutul
si/sau scopul intentionat de utilizare nu vor
implica nici o responsabilitate din partea
Sika. n plus, clientul are datoria s& verifice
dacéd aceasta fisd si VALORILE POSIBILE
COMUNICATE IN EA se referd la lotul
respectiv de produs si ca nu au fost
modificate in editiile ulterioare SI/SAU N
NOILE FORMULE ALE PRODUSULUI.
Pentru orice neldmurire, va rugdm sa
contactati Serviciul Tehnic.
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