BUILDING TRUST

FISA TEHNICA A PRODUSULUI

Sikaflex®-529 Evolution

Sigilant pulverizabil pentru caroserie, fara continut de izocianati

FISA TEHNICA (PENTRU MAI MULTE INFORMATII CONSULTATI FISA CU DATE DE SECURITATE)

Compozitie chimica Polimer cu terminatie silan (STP)
Culoare (CQP001-1) Ocru, negru
Mecanism de uscare Dependent de umiditate
Densitate (neintarit) 1.49 kg/I
Temperatura de lucru ambientald|5—40 °C
Timp de peliculizare 15 minute A
Viteza de uscare (CQP049-1) (vezi diagrama)
Contractia (CQP014-1) 3%
Duritate Shore A (CQP023-1 / ISO 48-4) 45
Rezistenta la intindere (CQP036-1 / ISO 527) 2.3 MPa
Alungirea la rupere CQP036-1 / ISO 37) 150 %
Rezistenta la propagarea sfisierii (CQP045-1 / ISO 34) 2.5 N/mm
Temperatura de servici (CQP513-1) -40-80°C
4ore|120°C
lora|140°C
Termen de valabilitate cartus |9 luni 8
salam (unipack) | 9 luni ®
CQP = Procedura de calitate Corporate A)23°C/50%u.r. B) depozitat sub 25 °C
DESCRIERE AVANTAJELE PRODUSULUI DOMENII DE APLICARE
Sikaflex®-529 Evolution este un sigilant = Reproduce cu usurinta finisajele originale Sikaflex®-529 Evolution este adecvat pentru
moncomponent pe baza de polimer cu termi- = Se poate supravopsi cu diferite sisteme de utilizarea sub forma pulverizabila, pentru ros-
natie silan (STP), care se poate aplica prin pul- vopsire turi si etansarea suprafetelor carosabile, dar
verizare si care se intdreste prin expunere la * Proprietdti foarte bune de aplicare si pentru a oferi protectie impotriva lovituri-
umiditatea atmosferica. = Adeziune bund pe o varietate larga de sub- lor, pentru a repara vehiculele care au suferit
Este utilizat Tn asamblarea caroseriilor si pen- strqturi . i o coliziune sau asamblarea caroseriilor.
tru replicarea finisajelor originale din fabri- * Apl_lcare sub formd de cordon sau prin pul- Solicitati sfatul producitorului si realizati tes-
ca. Adera bine pe toate materialele folosite n verizare te pe substratul original inainte de a folosi Si-

Slab odorizant

Proprietati bune de izolare acustica si de
amortizare a vibratiilor

Nu contine solventi sau izocianati

Nu contine silicon sau PVC

mod obisnuit in realizarea caroseriilor, ex.
metale, metale tratate, mase plastice, mase
plastice vopsite.

kaflex®-529 Evolution pe materiale predispu-
se la fisurare.

Acest produs este adecvat utilizarii exclusiv de
Oferd protectie si imbunatateste rezistenta catre personal calificat cu experienta. Sunt
caroseriei la diferite tipuri de lovituri (ex. pie- necesare teste pe substraturile originale si in
tre). conditiile de aplicare pentru a asigura adeziu-
nea si compatibilitatea intre materiale.
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MECANISM DE TNTARIRE

Sikaflex®-529 Evolution se intareste prin reac-
tie cu umiditatea atmosferica. La temperaturi
joase continutul de apa din aer este in general
mai scazut si reactia se desfasoara mai lent
(vezi diagrama 1).
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Diagrama 1: Viteza de intdrire pentru Sikaflex®-529 Evolution

REZISTENTA CHIMICA

Sikaflex®-529 Evolution este, in general, rezis-
tent la apa potabila, apa de mare, acizi diluati
si solutii caustice diluate; este rezistent tem-
porar la combustibili, uleiuri minerale, grasimi
vegetale, uleiuri si grasimi animale; nu este
rezistent la acizi organici, alcool glicolic, acizi
minerali concentrati si solutii caustice sau sol-
venti.

METODA DE APLICARE

Pregdtirea suprafetei

Suprafetele trebuie sa fie curate, uscate si fa-
ra urme de grasime, ulei sau praf.

Pregatirea suprafetei depinde de natura spe-
cifica a substraturilor si reprezinta un aspect
foarte important pentru a obtine o lipire de
lunga durata. Sugestii pentru pregatirea su-
prafetelor pot fi gasite in editia actuala din
Ghidul Sika® de selectie a metodei de pretra-
tare.

Luati in considerare faptul ca aceste sugestii
sunt bazate pe experiente anterioare si trebu-
ie verificate prin teste pe substraturile origi-
nale.

APLICARE

Sikaflex®-529 Evolution poate fi utilizat la
temperaturi intre 5 °C si 40 °C, dar trebuie lu-
ate in considerare schimbarile de reactivitate
si de aplicare ale produsului. Temperatura op-
tima pentru substrat si sigilant este intre 15 °C
$i 25 °C.

Sikaflex®-529 Evolution poate fi aplicat cu un
pistol manual, pneumatic sau electric. Pentru
aplicarea sub forma de pulverizare se folosesc
pistoalele: Sika® Spray (cartuse) si Sika® Jet-
flow (salam). Alte tipuri de aplicatoare trebu-
ie verificate Tnainte de a fi utilizate.
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Finisarea

Finisarea trebuie realizata in timpul de peli-
culizare al produsului. Este recomandata folo-
sirea Sika®Tooling Agent N. Alti agenti de fini-
sare trebuie testati Thainte de utilizare.

Tnldturarea

Sikaflex®-529 Evolution neintarit poate fi in-
departat de pe unelte si echipamente cu Sika®
Remover-208 sau un alt solvent adecvat. Oda-
ta Intarit, materialul poate fi indepartat numai
mecanic.

Madinile si pielea expuse trebuie spalate ime-
diat folosind servetelele pentru maini Sika®
Cleaner-350H sau un alt produs adecvat de
curatare industriald si apa.

Nu folositi solventi pe piele.

Supravopsire

Sikaflex®-529 Evolution poate fi vopsit cel mai
bine Tnainte de terminarea timpului de peli-
culizare.

Daca vopseaua necesita un proces de coacere
(>80 °C), cel mai bun rezultat este obtinut du-
pa ce sigilantul s-a intarit complet. Vopseaua
trebuie testata in conditiile de aplicare.

De obicei vopseaua are o elasticitate mai re-
dusa decat sigilantul, fapt ce poate duce la fi-
surarea stratului de vopsea in zona rosturilor.

INFORMATII SUPLIMENTARE
Informatiile oferite Tn aceasta fisa tehnica
sunt informatii generale legate de produs.
Pentru aplicatii specifice si informatii supli-
mentare va rugam sa va adresati departamen-
tului tehnic Sika Industry.
La cerere sunt disponibile urmdtoarele docu-
mentatii:
* Fise cu date de sucuritate
* Ghid Sika de pretratare pentru
Polimeri cu terminatie silan (STP)
* Ghid general
Lipire si etansare cu produse Sikaflex® mo-
nocomponent

S.C. Sika Romania S.R.L.
Str. lzvor, Nr. 92-96, Cladirea FORUM IlI,
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AMBALARE
Cartus 290 ml
Salam (unipack) 300 ml

SURSA VALORILOR DECLARATE

Toate datele din prezenta fisa tehnica se ba-
zeaza pe teste de laborator. Datele efectiv
masurate, pot varia din cauza unor circum-
stante independente de controlul nostru.

MASURI DE SANATATE $I SIGURANTA
Pentru informatii si recomandari privind sigu-
ranta utilizarii, depozitarea si eliminarea pro-
duselor chimice, utilizatorii vor consulta cea
mai recenta versiune a fisei cu date de securi-
tate a produsului, care contine informatii de
ordin fizic, ecologic si toxicologic, precum si
alte informatii privind siguranta.

PREVEDERI LEGALE

Informatiile si in mod special recomandarile
privind aplicarea si utilizarea finala a produse-
lor Sika, sunt furnizate cu buna credinta, in
baza cunostintelor actuale si a experientei Si-
ka si sunt valabile atunci cand produsul este
depozitat corespunzator, manipulat si aplicat
in conditii normale si in conformitate cu reco-
mandarile Sika. in practicd, diferentele de ma-
teriale si de substraturi, precum si conditiile
concrete din teren, sunt de asa maniera incat,
nici o garantie in raport cu vandabilitatea sau
utilizarea intr-un anume scop a produsului si
nici o alta responsabilitate decurgand din ori-
ce raport juridic nu poate fi dedusa din pre-
zentele informatii, din orice recomandari scri-
se sau din orice alta consiliere oferita. Utiliza-
torul produsului trebuie sa testeze compatibi-
litatea acestuia pentru aplicatia si scopul pro-
pus. Sika isi rezerva dreptul de a aduce modi-
ficari caracteristicilor produselor sale. Se vor
respecta drepturile de proprietate ale tertilor.
Toate comenzile sunt acceptate in concordan-
ta cu conditiile generale de vanzare si de livra-
re actuale. Utilizatorii trebuie sa consulte cea
mai recentd versiune a fisei tehnice a produ-
sului respectiv, a carei copie se livreaza la ce-
rere.
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