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Fara o protectie anticoroziva adecvata,
multe structuri din otel incep sa arate
~imbatranite” dupa numai cativa ani.Dar,
nu este doar exteriorul care se deterioreaza
— rezistenta structurii poate deasemenea
sd se deterioreze. Astfel, singura solutie
este renuntarea la structura existenta sau
remedierea in intregime a acesteia.

Acest domeniu de activitate a fost
reglementat inca din 1988 de cétre stan-
dardul european ISO 12944: ,Protectia
anticoroziva a structurilor din otel cu aju-
torul sistemelor de vopsire”.

Intrucat Standardul SR EN 1SO 12944

contine 8 parti, ceea ce inseamna pre-
zentarea detaliata a aspectelor legate

de protectii anticorozive (principii de
baza, influenta factorilor de mediu,
evaluarea si pregatirea suprafetelor,
exemple de sisteme de protectii si

masuri de intretinere, teste de laborator
ale sistemelor de acoperire, deaseme-
nea masuri de supervizare a lucrarilor),
sistemele de protectie anticoroziva SIKA
corespund partii a 5 a din standard:
»Sisteme de protectie anticoroziva”, parte
a 5 a care a fost revizuita in ianuarie 2008.
Produsele Sika acopera intreg spectrul de
clase de corozivitate descrise in standard.
Noi am adoptat forma tabelara a standar-
dului SR EN ISO 12944, cuprinzand cei
mai importanti parametri ai sai, cum ar fi
clasificarea in functie de durata de viatd a
sistemului de protectie:

inainte de lanuarie 2008

scurta (K = scurtd) 2-5Ani
medie (M = medie) 5-15 Ani
ridicatd (L = ridicata) >15 Ani

incepand din lanuarie 2008

scurta (L = scurta) 2-5 Ani
medie (M = medie) 5-15 Ani
ridicatd (H = ridicata) >15 Ani
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Tabelul 1:
Grund si strat intermediar aplicat in ate-
lier, strat final aplicat in santier

M Tabelul 2:
Aplicarea tuturor straturilor in atelier

B Tabelul 3:
Sisteme de protectie a suprafetelor
galvanizate

H Tabelul 4:
Remedierea acoperirilor vechi

Tabelele 5 si 6 contin caracteristicile cele
mai importante ale produselor SIKA in
cadrul sistemelor de protectie anticoroziva.

Intentia noastra este ca informatia tehnica
cu caracter practic sa va fie de ajutor

si toate acestea sd va ajute in alegerea
sistemului de protectie anticoroziva adec-
vat aplicatiei dvs.

Vom fi bucurosi sa raspundem la toate
intrebdrile dvs.




Protectiile anticorozive pe structuri din
otel sunt utilizate intr-o gama foarte
variata de domenii, cum ar fi: stélpi, hale
industriale, containere, masini si echi-
pamente, structuri de sprijin si portante,
fatade si altele.

Structurile din otel sunt expuse diferitelor
clase de corozivitate ale mediului. Aceste
clase de corozivitate ale mediului sunt
definite de SR EN ISO 12944 Partea 2 de
la C1 la C5-M.

Prin urmare, nu este usor de ales un
sistem de protectie anticoroziva, care s&
fie optim atat din punct de vedere technic
cat si economic.

Cele mai bune rezultate obtinute in urma

Datorita unui numar ridicat de sisteme de
protectii anticorozive disponibile ce oferd
posibilitdti de a combina grunduri, straturi
intermediare si straturi finale, se ingreu-
neaza alegerea sistemului adecvat.

Din acest motiv va prezentam sugestile
noastre in 4 tabele distincte. Sistemele de
protectie anticoroziva sunt proiectate pen-
tru a oferi protectie pe termen indelungat.
(> 15 ani). Doar in cateva cazuri este luata
in considerare protectia pe termen mediu
(5—15 ani).

utilizarii sistemelor de protectie adecvate

Clasele de corozivitate pentru conditii de mediu inconjurator si exemple tipice de mediu in concordanta
cu standardul SR EN IS0 12944, Partea 2
Pierderea in greutate
Clasa de . o - . i -
.. per unitatea de suprafata / reducerea grosimii Exemple de medii inconjuratoare in climat temperat
corozivitate L P <
(dupa primul an de imbatranire naturala)
Otel nealiat Zinc Tn exterior In interior
Pierdereain | Reducerea | Pierdereain | Reducerea
greutate grosimii greutate grosimii
g/m2 g/m2 pm
c1 Cladiri incélzite cu atmosfera
- <10 <13 <0,7 <0,1 neutra: birouri, magazine,
nesemnificativa . .
scoli, hoteluri etc.
02 Atmosfere cu nivel de polua- Cladiri neincalzite, unde
. >101a200 | >1,3la25 >0,71a5 | >0,11a0,7 | re scazut. De obicei zone din | poate aparea fenomenul de
usoara . L
’ mediul rural. condens: depozite, sali sport
Atmosfere urbane si indus- Cam.er-e de productie unc.ie
. . umiditatea este mare si
C3 triale, poluare moderata exista poluare atmosferica:
y >2001a400 | >25la50 >5la15 | >0,7la2,1 | datorata dioxidului de sulf. p. - . v
moderata N - cum ar fi fabrici de alimente,
Zone de coasta cu salinitate Cisn . .
N spalatorii, industria imbuteli-
redusa. .. o
erii de bauturi si alimente.
Fabrici din ind. chimica,
C4. ) - 40012650 | > 501a80 S151230 | >2.11a4.2 Zone mdggtnale side co:asta b_azme de inot, pontogne
agresiva cu salinitate moderata. situate deasupra apei de
mare.
C5-1 - 650 la Zone industriale cu umiditate | Cladiri sau zone cu condens
foarte agresiva 1500 >801a200 | >30la60 | >4,2l1a8,4 | siagresivitate atmosferica permanent si contaminare
(mediu industrial) ridicata. agresiva.
M e Zonede coast s patorme |21 CTE TS
foarte agresiva >801a200 | >30la60 | >4,2la8,4 | marine, unde salinitatea este p R L
. . 1500 . agresiva, cumulata cu salini-
(mediu marin) excesiva .
tate excesiva.
Standardul SR EN ISO 12944 furnizeaza
date complete despre protectia
anticoroziva a structurilor din otel prin
intermediul acoperirilor peliculogene. :
Multe standarde fac referiri la SR EN ISO-
12944, \
in practici s-a dovedit ci utilizarea stan- _
dardului este foarte util. \ \ \
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Aplicatii importante

Tabelul 1: B Tabelul 4;

in cadrul sistemelor de vopsire prezentate,
grundul si stratul intermediar sunt aplicate
in atelier. Stratul final de acoperire este
aplicat in santier dupa transport si asam-
blare.

Sisteme de acoperire pentru intretinerea
acoperirilor vechi — 0 metoda ce a deve-
nit din ce in ce mai importanta din doua
motive: economic si de protectie a mediului
inconjurator.

Dacd acoperirea veche este incd eficientd,
iar daca suprafata deteriorata este

<10% din suprafata totald, atunci numai
aceasta va fi complet refacuta (suprafata
deteriorata).

Este chiar posibil, pentru zonele deterio-
rate, sa nu mai folosim sablarea, deoare-
ce exista grunduri ce se pot aplica pe
suprafete nesablate (curatate manual).

B Tabelul 3:

Sisteme de acoperire adecvate pentru
protectia structurilor din otel galvanizat.

B Tabelul 2: Aceste sisteme au fost aprobate de catre
Institute de specialitate, in baza unor pro-
Sisteme de acoperire adecvate pentru ceduri de testare recunoscute.

aplicarea in atelier. SR EN IS0 12944
recomanda in mod explicit aceasta
metoda in scopul ,asigurarii protectiei
cu cea mai lunga durata posibild si a
eficientei sistemului de acoperire”,
datoritd unor avantaje incontestabile
precum:

g : I Conditiile mai bune de uscare si intarire
— o vor asigura rezultate finale mai bune.

3 | 1 - = {
S 0 | W Y j | | 'Conditiile de lucru si posibilitatile de
control sunt optime.
i | |
X L s | P v |
4 + A - = I' | . 1 I Exista variante ce privesc in mod respon-

sabil protectia mediului inconjurator ca:
echipamente de sablare care nu fac praf
si materiale de acoperire cu continut
scazut sau zero de solvent.
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Tabelul 1:

Grund si strat intermediar aplicat in

atelier, strat final aplicat in santier

Sisteme de protectie anticoroziva pentru structuri din otel aflate in diverse conditii atmosferice, in conformitate cu standardul SR EN IS0 12944 Partea 5.
Pregatirea suprafetei: Sa 22 (SR EN 1SO 12944 Partea 4)
. Atelier in santier Total sistem Clasa de corozivitate
=
E Grosime Grosime Grosime Grosime C2 c3 c4 Cs5- C5-M
2 nominala . ; nominala - nominala Numaér de | nominald | . - - - = - - = - - = - - = -
3 Grund strat uscat Strat intermediar strat uscat Strat final strat uscat acoperiri | stratuscat | 3 5 g S 5 g S 5 g S 5 g S 5 g
(um) (um) (um) (um) | &8 | = | 8| E | = | 8| E || &| E| = | 8| E | =T
. Sika® CorroTop
®
1 Pri't';f“’,’l_lss::'i 4 80 (SikaCor® Steel 60 2 140
P Protect VHS Rapid)
2 SikaCor® EP Color 80 1 80
3 Sika® Permacor® 80 Sika® Unitherm consultati consultati fisa tehnicé
1705 Protectie la Foc fisa tehnica T
SikaCor® Steel SikaCor® Steel
- Protect VHS Rapid [ Protect VHS Rapid e £ A
SikaCor® Steel SikaCor® 6630
> | Protect VHS Rapid 80 high-solid 120 2-3 200
6 SikaCor® ZP Primer 80 SikaCor® PUR Color 80 2 160
7 | SikaCor® PUR Color 80 SikaCor® PUR Color 80 2 160
8 SikaCor® EP Color 80 SikaCor® EP Color 80 2 160
SikaCor® EG - Q0
9 Phosphat (Rapid) 100 SikaCor® EG 4/5 80 2 180
SikaCor® Zinc R SikaCor® EG 1 - "
10 (Rapid) 80 (Rapid) 80 SikaCor® EG 4/5 80 3 240
SikaCor® Zinc R Sika® Sika®
Rl (Rapid) & Poxicolor Plus 10 Poxicolor Plus 1y & e

' sikaCor® EG 5 este echivalent cu SikaCor® EG 5 Gloss, Sika® Permacor® 2230 VHS sau Sika® Permacor® 2330




H Tabelul 2:
Aplicarea tuturor straturilor in atelier

1isikaCor® EG 5 echivalent cu SikaCor® EG 5 Gloss, Sika® Permacor® 2230 VHS sau Sika® Permacor® 2330

2lsjka® Permacor® 2230 VHS echivalent cu SikaCor® EG 4 sau Sika® Permacor® 2330

3lsikaCor® EP Color/SikaCor® PUR Color echivalent cu SikaCor® EG 4

Atelier Total sistem Clasa de corozivitate
=
E Grosime Grosime Grosime Grosime
s L L L . L
= Grund nominala Strat intermediar nominala Strat final nominala Numar de nominala
(7] strat uscat strat uscat strat uscat acoperiri strat uscat
(um) (Hm) (um) (um))
SikaCor® Steel
L Protect VHS Rapid el L e
2 SikaCor® EP Color? 80 1 80
3 SikaCor® PUR Color? 80 1 80
. Sika® CorroTop
4 Pri't';f“’,’::::'i 4 80 (SikaCor® Steel 60 2 140
P Protect VHS Rapid)
SikaCor® Zinc R
5 (Rapid) 80 1 80
SikaCor® PUR
. Color Thixo 160 ! 150
7 SikaCor® EP Color 80 SikaCor® EP Color 80 2 160
8 SikaCor® ZP Primer 80 SikaCor® PUR Color 80 2 160
9 SikaCor® PUR Color 80 SikaCor® PUR Color 80 2 160
SikaCor® EG . q
10 Phosphat (Rapid) 100 SikaCor® EG 4/5 80 2 180
A .
11 e et 120 SikaCor® EG 120 120 2 240
Rapid
Sika® Permacor® Sika® Permacor®
1z 2204 VHS 1 2230 VHS? il 2 81
SikaCor® Zinc R SikaCor® EG 1 - 1
13 (Rapid) 80 (Rapid) 80 SikaCor® EG 4/5 80 3 240
Sika® Permacor® Sika® Permacor®
e 2204 VHS UED 2230 VHS? & 2 2
——— . —_— .
15 |  Sika® Poxicolor 120 Sika® Poxicolor 120 SikaCor® EG 4/5" 80 3 320
Rapid Rapid
Sika® Permacor® Sika® Permacor®
e 2305 Rapid I 2230 VHS? L 2 2t

1



B Tabelul 3:
Sisteme de protectie a suprafetelor

din otel galvanizat

1isikaCor® EG 5 echivalent cu SikaCor® EG 5 Gloss, Sika® Permacor® 2230 VHS sau Sika® Permacor® 2330

2sika® Permacor® 2230 VHS echivalent cu SikaCor® EG 4 sau Sika® Permacor® 2330

Atelier in santier Total sistem Clasa de corozivitate
=
E Grosime Grosime Grosime Grosime €2 3 C4 C5-I C5-M
s L L L . L
= Grund nominala Strat intermediar nominala Strat final nominala Numar de nominala
(7] strat uscat strat uscat strat uscat acoperiri strat uscat
(um) (Hm) (um) (nm)
1 Sika® Permacor® 40 Sika® Unitherm consultati consultati fisa tehnica
2706 EG Protectie la Foc fisa tehnica T
. Sika® CorroTop
2 Aktif":?n‘::fplus 80 (SikaCor® Steel 60 2 140
P Protect VHS Rapid)
A B
3 Sika® Poxicolor 100 1 100
Plus
SikaCor® 6630
4 high-solid 120 1-2 120
A .
5 Sika® Poxicolor 120 1 120
Plus
SikaCor® 6630
6 high-solid 200 2-3 200
7 Sl e 80 SikaCor® EG 4/5" 80 2 160
(Rapid)
8 SikaCor® EG 120 120 1 120
—_— B
9 R eoloh 120 SikaCor® EG 120 120 2 240
Rapid
SikaCor® EG 1 SikaCor® EG 1 . 0
10 (Rapid) 80 (Rapid) 80 SikaCor® EG 4/5 80 3 240
S B S .
1 Sika® Poxicolor 120 Sika® Poxicolor 120 9 240
Plus Plus
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H Tabelul 4:
Remedierea acoperirilor vechi

Grund pentru remedieri locale in santier Clasa de corozivitate
=
g Grosime Grosime
= L .
k] Pregatire manuala a suprafetei Grund peaad Numar de acoperiri Strat final nominala Numar de acoperiri
7] ’ strat uscat strat uscat

(nm) (um)

1 PSt3 SikaCor® Aktivprimer Plus 80 1 SikaCor® 6630 high-solid 160 2 C3
2 PSt3 SikaCor® 6630 high-solid 80 1 SikaCor® 6630 high-solid 160 2 C3
3 PSt3 Sika® Poxicolor Primer HE NEU 120 1 SikaCor® EG 120 120 1 C4
4 P Ma Sika® Poxicolor Primer HE NEU 120 1 Sika® Poxicolor Plus 120 1 C4
5 P Ma Sika® Permacor® 2004 120 1 Sika® Permacor® 2230 VHS " 120 1 C4
6 P Sa 2¥2 SikaCor® EG Phosphat (Rapid) 80 1 SikaCor® EG System (Rapid) 160 2 C5-1/C5-M

1 sika® Permacor® 2230 VHS echivalent cu SikaCor® EG 4 sau Sika® Permacor® 2330

15



Tabelul 5:
Caracteristicile grundurilor de atelier,

ale grunduirii gl

straturilor intermediare

Densi- . . ) Timp minim de .
. tate Gont,.myt paorte Raport amsstoc Durata viata Grosime Gonsfum T?"_'p'v T T acoperire - o Timp
Produs Descriere ca solida ca.% in % greutate amestec strat uscat/ | teoretic ca. | minima la la Acoperiri finale posibile asteptare
. (]
la 20°C strat pm kg/m?2 aplicare maxim
kg/L | Vol. | Greut. ; - . 10°c | 20°c | 10°c | 20°cC
SikaCor® Aktivprimer < s L L 0,205- o Sika® CorroTop -
Plus Grund - rasina alchidica modificata 1,4 55 74 80-100 0.255 +5°C 8h 6h 48 h 24 h SikaCor® 6630 HS nelimitat
SikaCor® Steel < s s L 0,200- o Sika® CorroTop -
Protect VHS Rapid Grund - rasina alchidica modificata 1,6 64 80 80-120 0.300 +5°C 10 h 4h 4h 2h SikaCor® 6630 HS nelimitat
. - Sika® Poxicolor Plus
- ® - - o — o
Sika® Poxicolor Rapid Grund epoxidic cu uscare rapida 1,6 68 83 89: 11 6h 100 0,235 10°C 9h 6h 7h 4h Sika® PUR BiComp-Strat Final 1An
Sika® Poxicolor Grund epoxidic pentru suprafete curatate ) o Sika® Poxicolor Plus
Primer HE NEU manual Ui i/ & IS L 1 Gl gD Il gl ol Bl Sika® PUR BiComp-Strat Final R
: _ SikaCor® EG System
s;',‘:f:':;"" Grund epoxidic cu fosfat de zinc 16 | 62 | 80 90: 10 gh 20-80 gggg +5°C | 1on | 4n | 9n | a4n sikaCor® EG 120 4 Ani
P ’ Sika® Poxicolor Plus
) - N SikaCor® EG System Rapid
phs;?:::@ RE:Gi g EICIG LIV f"?;af CEABEIEER || g6 || 79 94,7:53 5h 80 0,225 -10°C | 5h 2h 4n | 15h SikaCor® EG 120 1An
P P rapica Sika® Poxicolor Plus
. . . . 7 SikaCor® EG System
SikaCor® EG 1 Strat '.”Atermedl'artep‘t’x"?:'c Cd“ mt'clacef' Al .| 16 | o0 77 90: 10 8h 80 0,215 +5C | 12h | 6h | 10n | 6h Sika® Poxicolor Plus 4 Ani
care si in cazul structurilor de otel galvaniza Sika® PUR BiComp-Strat Final
Strat intermediar epoxidic cu micaceu, cu SikaCor® EG System Rapid
SikaCor® EG 1 Rapid | uscare rapida. Strat de baza pentru structuri | 1,6 56 77 94,7 :5,3 5h 80 0,230 -10°C 5h 3h 5h 3h Sika® Poxicolor Plus 1An
de otel galvanizat Sika® PUR BiComp-Strat Final
SikaCor® ZP Primer | Crund poliuretanic bicomponent cuuscare | 4 o | g, 78 92:8 2h 80 0,195 0°C 5h | 3h 4h 2h | Sika® PUR BiComp-Strat Final | nelimitat
rapida, cu fosfat de zinc
0.085— SikaCor® EG System
SikaCor® Zinc R Grund epoxidic bogat in pulbere de zinc 2,8 67 89 94:6 8h 20-80 0’335 +5°C 3h 2,5h 3h 2,5h SikaCor® EG 120 4 Ani
’ Sika® Poxicolor Plus
, . - . . SikaCor® EG System Rapid
SikaCor® Zinc R | Grund epoxidic bogat in pulbere de zinc, cu |, o | g4 88 94:6 5h 80 0,355 -10°C | 1h | 05h | 1h | 05h SikaCor® EG 120 1An
Rapid uscare rapida Sl n® 7
Sika® Poxicolor Plus
Sika® Permacor® Sika® Permacor® 2215
2311 Rapid Grund epoxidic bogat in pulbere de zinc 2,5 59 85 100:10 2,5h 80 0,339 -10°C 4h 2h 4 h 2h EG-VHS nelimitat
P Sika® Permacor® 2230 VHS
. Sika® Permacor® 2215
® —
s"‘;ao;e::ai‘;"@ Grund epoxidic cu fosfat de zinc 15 | 55 75 100 : 20 3h 100-160 8%2 -10°C | 12h | 6h | 12h 6h EG-VHS nelimitat
P * Sika® Permacor® 2230 VHS
) . . . Sika® Permacor® 2215
® —
Sika® Permacor® Gr”"deig‘r’:'gl'f f;:t‘;”;:]r‘:t;;:r:]::u:"de 17 | 8 | 9 100: 10 90 min 80160 g;gg +10°C | 36h | 24h | 24h | 16h EG-VHS 3 Luni
P praiele curat ’ Sika® Permacor® 2230 VHS
3 . . Sika® Permacor® 2215
® —
Sika® Permacor® Gr“"t(.’ ert’o?‘(';"ctcé’ p”'f’.g“" deinc,cu | oo | 77 | g9 100: 85 2h 80160 82128 +10°C | 15h | 8h | 12h | 6h EG-VHS 3 Luni
continut ridicat de solide si micaceu , Sika® Permacor® 2230 VHS
Sika® Permacor® Strat intermediar epoxidic cu continut mare ) B 0,211 o . .
2215 EG-VHS de solide si micaceu 1,9 72 87 100:7,2 2h 80-160 0,422 +3°C 15h 6h 11 h 5h Sika® Permacor® 2230 VHS 3 Luni
_ . . - . . Sika® Permacor® 2230 VHS
® -
s'kaz.ze; “E‘g“"@ Strat '.”fermEdl'artrep?X'ﬂ'c o ool ool Al e | 45| 6s 100: 20 8h 40 0,125 +10°C | 24h | 16h | 24h | &8 Sika® Permacor® 2330 6 Luni
care si in cazul structurilor de otel galvaniza Sika® Permacor® 2707

" Timpul de uscare depinde de grosimea de strat uscat. Valorile din tabel au fost calculate in cazul unei grosimi de strat uscat de 80-100 ym

BiComp = produs bicomponent
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Tabelul 6:

Caracteristicile straturilor finale

Uscare umeda ¢

- . < Timp minim de
D:antzl 00“1_'“5“ parte | Raport ame- Dvl::;a Grosime Consum Temp. acoperire
Produs Descriere ca solida ca.% stec in % ames’tec strat uscat/ | teoretic minima la la la la Grunduri aplicate pe suprafete curdtate manual
) greutate o strat ym | ca. kg/m2 | aplicare
kg/L | vol. | Greut. la 20°C 10°C | 20°C | 10°C | 20°C
Sika® CorroTop
(SikaCor® Steel Strat final pe baza de rdsind alchidica modificata 1,25 50 68 60 0,150 +5°C 20 h 4h 24 h 12h SikaCor® Aktivprimer Plus
Protect VHS Rapid)
) Strat final pe baza de rasini sintetice, cu emisii
SikaCor® 6630 < L . . 1,4 62 77 0,180 o . . .
high-solid scazute dg compysl qrgamq 'V0|a.tI|.I (vOC) si 15° 61? 777 80 0.1957 +5°C 36 h 24 h 36 h 24 h SikaCor® Aktivprimer Plus
pigmenti anticorozivi activi
Sika® Poxicolor Plus | “Urat final pe baza de rasini epoxidice, cuemisii | | o | 76| g7 94:6 6h 100 0,210 +5°C | 24h | 10h | 20n | 8h Sika® Poxicolor Primer HE NEU
scazute de compusi organici (VOC)

SikaCor® EP Color Strat final epoxidic cu aspect satinat 1,8 62 80 90:10 8h 80 0,205 +5°C 10 h 4h 9h 4h Sika® Poxicolor Primer HE NEU
s'kag:;f rPUR Strat final poliuretanic cu aspect satinat 14 | 56 73 92:8 2h 80 0,200 +5°C 5h 3h 5h 3h Sika® Poxicolor Primer HE NEU
ST L Strat final poliuretanic cu aspect satinat 14 | 56 73 92:8 2h 80 0,200 +5°C 5h 3h 5h 3h Sika® Poxicolor Primer HE NEU

Color Thixo

SikaCor® EG 4 Strat final poliuretanic cu micaceu 1,4 55 70 92:8 223) 80 0,205 +5°C :g Es) 12 23) :g Es) 12 : Sika® Poxicolor Primer HE NEU

SikaCor® EG 5 Strat final poliuretanic 1,3 59 72 90:10 2?]3) 80 0,175 +5°C 11; : 3) 12 :3) 1; Es) 12 E Sika® Poxicolor Primer HE NEU

- Strat final poliuretanic, cu emisii scazute de 1,3 70 80 85:15 0,225 o O - -
SikaCor® EG 120 compusi organici (VOC) 17° 70? 83? 90 - 102 2h 120 0.290° +5°C 20 h 11h 20 h 11h Sika® Poxicolor Primer HE NEU
Sika® Permacor® Strat final poliuretanic cu continut mare de solide : o e

2230 VHS si foarte buna rezistents la UV 1,4 70 82 100:18 2h 80 0,157 +3°C 15h 6h 14 h 5h Sika® Permacor® 2004

H ® i i i 3 i 3 —

Sika :;;rgacor@’ Strat final polluretam?acllj\;‘oarte buna rezistenta 13 56 69 100 15 6h 50-80 81;2 0°C 14n 6h 13h 5h Sika® Permacor® 2004

Sika® Unitherm?®

Protectie la Foc

Sisteme intumescente de acoperire pentru aplicatii
in interior si exterior, pe baza de apa si solvent

consultati fisa tehnica

consultati fisa tehnica

" Timpul de uscare depinde de grosimea de strat uscat. Valorile din tabel au fost calculate in cazul unei grosimi de strat uscat de 80-100 um

2 Date bazate pe culorile micaceului

3 Uscare accelerata cu SikaCor Pur Accelerator
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